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Qualifizierung eines Schweißverfahrens 
Welding Procedure Qualification Record (WPQR) 
 

Zertifikat-Nr./ Certificate No.: 26-396054-WPQR-RO 
 
  Seite / Page: 1 Von / of 1 
WPS-Nr. / WPS-No.: 1/2026 Prüf-Nr. / Test No.: 873; 264; 190; 18 
  Prüfstelle / Test laboratory: VITAL TERMO CONSTRUCT 
Zertifizierungsstelle / Certification body: TÜV Thüringen e.V.   
    
Hersteller / Manufacturer: INSTALEX AD S.R.L. 
  
Anschrift / Address: Bucuresti, Str. Turnu Magurele nr.13, Bl. S2, Sc.1, Et.P,Ap.7, Sector 4, Romania 
  
  
Prüfgrundlagen / Specifications: SR EN ISO 15614-1:2017 + A1:2019  level 2 
  
Datum der Schweißung / Date of welding: 10.08.2026 
  
Schweißprozess / Welding process: 111 (manual)  (MMA)  
  
Nahtart / Type of joint: BW-butt weld, FW-fillet weld, T-Joint, branch connection α≥60ᵒ, single or both side 

welding, with/without  or material backing 
  
Nahtform / Form of joint: All welding joint for BW and FW acc. To EN ISO 9692:2014 
  
Grundwerkstoff(e) / Parent material(s): 1-1 according to CR ISO 15608 

        P235GH 
  
Dicke des Grundwerkstoffe(s) /  
Parent metal thickness [mm]: From:      3   to  10 mm  

 
Außendurchmesser /  
Outside diameter [mm]: Ø ≥ 30.15 mm 
  
Anwendungstemperatur /  
Application temperature [°C]: as base or weld metal respectively, but not lower than +20°C 
  
Kehlnahtdicke (a-Maß) / a [mm]: Max. 10 mm 
  
Art des Zusatzwerkstoffes / 
Filler metal type: 

Basic electrode 
EN ISO 2560-A : E 42 4 B 4 2 H5    

Werkstoff-Nr. / Material-No.:*    

Normbezeichnung /  
Standard designation:*   
  
Schutzgas / Shielding gas:  
Wurzelschutzgas / Backing gas: 

N/A 
N/A  

  
Schweißpositionen / Welding position: All welding positions except PG and PJ-L045 
  
Vorwärmung / Preheat: N/A 
  
Stromart / Type of welding current: DC+  
  
Wärmeeinbringung / Heat input [kJ/mm]: 0.47-1.76     
Lichtbogenart / Type of arc: N/A 
  
Wärmenachbehandlung /  
Post weld heat treatment: N/A 
  
Sonstige Angaben / Other information: -    
 
 
 

 
Ort / Location: Bucharest Datum der Ausstellung / Date of issue: 08.09.2026 
 
TÜV Thüringen e.V.  Phone.: 0361/42830 
Konrad-Zuse Str. 21 Fax: 0361/428342 
99099 Erfurt  info@tuev-thueringen.de 
 

Ing. A. Nastase, EWE 
Zertifizierungsstelle für Druckgeräte 

des TÜV Thüringen e.V. Kenn-Nummer: 0090 
Certification Body for Pressure Equipment 

of TÜV Thüringen e.V. Reg.-No.: 0090 
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TÜV Thüringen e.V. 
Prüflabor für Druckgeräte  
Testing Laboratory of Pressure Equipment  
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Qualifizierung eines Schweißverfahrens 
Welding Procedure Qualification Record (WPQR) 
P r ü f b e r i c h t (Test Report) 

 
 Seite / Page: 1 Von / of: 2 
WPQR-Nr. / WPQR-No.: 26-396054-WPQR-RO Prüf-Nr. / Test No.: 836; 169; 8;  
  Prüfstelle / Test laboratory: Vital Termo Construct 
Zertifizierungsstelle / Certification body: TÜV Thüringen e.V.   
WPS-Nr. / WPS-No.: 1/2026   
 
Hersteller / Manufacturer: INSTALEX AD S.R.L. 
  
Anschrift / Address: Bucuresti, Str. Turnu Magurele nr.13, Bl. S2, Sc.1, Et.P,Ap.7, Sector 4, Romania 
  
  
Prüfgrundlagen / Specifications: SR EN ISO 15614-1:2017 + A1:2019 level 2 
  
Datum der Schweißung / Date of welding: 10.08.2026 
  
Schweißprozess / Welding process: 111 (manual)  (MMA)  
  
Nahtart / Type of joint: BW-butt weld, single side, no backing 
  
Nahtform / Form of joint: 1.2 according to EN ISO 9692:2014 
  
Grundwerkstoff(e) / Parent material(s): P256GH acc. To EN 10216, Heat No.: 531151 
  
Dicke d. Grundwerkstoffe(s) / Parent 
material(s) thickness [mm]:  5 mm 
  
Außendurchmesser / Outside diameter 
[mm]: Ø 60.3 mm 
  
Kehlnahtdicke (a-Maß) / a [mm]: N/A 
  
Art des Zusatzwerkstoffes / 
Filler metal type: 

Basic electrode 
ESAB, OK 48.60 
EN ISO 2560-A : E 42 4 B 4 2 H5 

 
 
Heat no : SFW1010545 

Markenbezeichnung / Trade name:*    
Normbezeichnung /  
Standard designation:   
  
Schutzgas / Shielding gas:  
Wurzelschutzgas/ Backing gas: 

N/A 
N/A  

  
Schweißpositionen / Welding position: PH-L045 
  
Vorwärmung / Preheat: N/A 
Stromart/ Type of welding current: DC+  
Wärmeeinbringung /  
Heat input [kJ/mm]: 

0.47-1.76 
 

Lichtbogenart / Type of arc: N/A 
  
Wärmenachbehandlung /  
Post weld haet treatment: N/A 

Bemerkungen / Remarks: Welder: Caita Alexandru Daniel (CAD) 
 Qmitt= 0.47-1.76 kJ/mm  (I= 85-115 A; U= 18-23V; L≈ 190 mm; V= 1.2-2.6 mm/sec; k= 0,8) 

                                                        
Hiermit wird bestätigt, dass die Prüfungsschweißungen in Übereinstimmung mit der WPS und den Anforderungen der vorbezeichneten Regeln bzw. Prüfnormen vorbereitet, geschweißt 
und geprüft wurden. Die gestellten Anforderungen sind erfüllt. 
Certified that test welds were prepared, welded and tested in accordance with the WPS and the requirements of the rules / testing standards indicated above. The requirements are 
fulfilled. 

 
 
Ort / Location: Bucharest Datum der Ausstellung / Date of issue: 08.09.2026 

 
   
   
   
   

   
   
   
   

Ing. C. Popescu, EWE 
Prüfer des Prüflabors für Druckgeräte 

des TÜV Thüringen e.V. 
The tester of the Laboratory of Pressure Equipment  

of TÜV Thüringen e.V. 
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